® HH84, HHI9 =

SLaPKovY RADIC HHB4 a HH99

S3lapkovym fadidem HH84 se spinaji v tramvaji ponoéué el.
fi{dict{ obvody pfi rozjezdu a radidéem HHQ9 pfi brzdén{ vezu.

Popis, |

Oba Ffadile jsou umisitény na Ffidicim stanoviti &lapkami
vedle sebe tak, aby se pravou 3lapkou ovladal jizdni fadié
a lewou 8lapkou brzdovy rfadié.

Slapky jsou taZemy pruZinawi uvaitf fadiéd do horn{ po-

lehy se sklonem 40°, ihel seslépmutf ka?dé #lapky &inf asi 30°.
" Horm{ (zékladpi) i spodnf polohy Slapek jsou vymezeny odpruie-

aymi ndrazniky, které lze v malych mezich nastavit Sroubem.
Slapka brzdového radide Je opatiena mechamnickou zépadkou, kte-
rd asi za polovinou seSlépnut{ aretuje brzdovou &lapku v poleze
“Stanicovénf " teJo i pFi profilépnuti do komcové polohy vrétf se
brzdové Slapka do polohy stanicovédni., Vréceani brzdevé 8lapky
do hornf zékladni polohy se provede sklopeaim 8lapkové plochy
nazad patou dold,

U obou radiéd jsou stejné valkové spinale, které jsou
propojeny do agrogéiovych spojek.

Technické_idaje
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Slapkovy Fadig Jizdnf{ " brzdovy

Typ tadide HH84 HHg9

Napétii/proud vaik.spin. 24/5 24/5 V/A

Potet spinadld SM34 6 10 kusd

Hmetnost 13.3  . 17,2 kg

]1 _ 8o

- e m—meatens ......:..4’. v
Vydéni Zména : ) Plati odiRef,
Vydal-Datum " Strtn-Pffloh
TKS/21-05/82 T=-51054 ' 2

) Sh.A004. 00




,

Pozmnémka

‘ Platné &islo vykresu je uvedeno ve specifikaci elektric-
ké vyzbroje vpredu kmihy. Spinaci program je uveden v ziklad-
nim schewma.

UpRrZBA

1. Pfed prohlidkou se kaidy fadié na stanovi&ti odpojf rozpo-
Jenfm kabelevé spojky a vy jme.

2. Po provezn{ dobé kaZidych as 50 000 km se odejme spodnf
viko tadide, prohlédnou a vylisti se stifibramé plosdky vaéd-
kovych dotekii. Do kladidek Pohyblivgch dotekd a do leZisek
se lehce vkapne olej OL-J4, prebytek se &isté otie,

3. Po provozmi dobé kaZzdych 150 000 km (asi za 3 roky) pfi
gemeréalni opravé vozu se radide demontuji a rozeberou.
Véoéhny dily se odisli, kontroluje se epetfeben{ stf{br-
aych dotekd a Cepld kladidek, valek a.jejich néjezdd, loZi-

- 8ek a ostatnfch ¢4stf, Vadné &ésti se opravi nebo vymén{.,
Loiiskovéd pouzdra hiffdele mamazat tukem Ciatim 201.

1. OdeJmo se spodni viko. _
2. OdBroubuje se zajidtovaci matice Slapky a Zlupka se stéh-
né s hiidele, pero se vyjme.
3. Po stramngch skiiné se uvoln{ matice a vytdhnpu dva svor-
' niky ne jprve pohyblivfch vadkov§ch dotekd, které se i s
~distanénfmi vloZkami vyjmou. Pak se uvolnf matice a vytéh-
nou dva svorniky pevaych vadkovych dotekd, které se i
8 distanéninl vleikami rovnéi vy jmeu, ﬂ
4. Vyvési se Lfi taimé pruiiny z obou ramen, mesoucich
vatky a v néboji ramene se uvolanf &ervik, ktery zajistu-
Jje rameno na hiideli,

5. U &epu Slapky se uvoln{ pfiruba, kterd se stédhne s hifdele ﬂ
i 8 pouzdrem loZiska,
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6. Hiridel se vyiLdhme ve sméru &enu z opaéného loZiska i z
nosnyech ramen valek a pfisludni dvé pera se z hifdels
vy jmou, ‘

7. Vadky i s dvéma nosnymi rameny se vyjmou. Je-li tfeba
opravit nebo vyménit valky nmusi se uvelnit dva stahovbci
svorniky. Pfi skladéani valek nutno dbédt na to, aby vaéky
byly nasazeny ve stejném pofadi podle plvodni sestavy a
spinacfho programu. Skl&déni se provédi podle znaéek
vyrazenych na vaékich, Valky musi byt sestaveny tak, aby
pfi pohledu na stranu jejich znatek, leZely tyto za sebou
v jednewm sméru.

8. Sestaveni radile se provede obracenym postupem,

1. Kontroluje se zdvih 4 wm a tlak 1,25 N sepnutych valko-
vych dotekd, M&ti se zavésenfm pruZimového sileméru
v ekamiiku rozpojeni dotekd. Kontroluje se pleruienim
pomocného svétla., Nevhodné pruZiny nebo opotiebované valky
se vyméni.

2, Prezkousi se mechanické aretace $lapky bfzdového Fadide |
v poloze "Stanicovani”, pfitemZ musi byt spolehlivé sep-
auty a rozepauty vaékdvé spinate podle spimaciho programu.

3. Kontroluje se funkce valkovych spinadd podle spfmaciho
programu- ptiéemZ u brzdovéhe fadile se jako'vychozi poleha
bere poleha "Stanicovéni" a vﬁéi této poloze se pak pros

| vede pripadné doladovani programu valek. P¥fpadné doladénf

se provede posunutis pevaého i pohyblivého vaékového dote-

ku v pripewnovacich otvorech, které dovoluji posun asi 3 om.

4. Vymez{ se zékladmi a koncové poloha Slapky gumovymi néraz-
niky s regulaénimi Srouby.
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5. Kontroluje se izolafni odpor méfidem izolace o napét{
500 V, ktery wusi byt vys8s8{ nad 0,03 Mohm.

4-40-500297  Radi& IHHS&4
4-40-500397 Radié HH9S
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